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Mekanisk Interlocking (TOX-joining)

Anvende sesomrader:

M etoden anvendes ved overlap-samlinger af tyndplade op til 3 mm tykkelse og kan karakteriseres
ved fagende:

Er fleksbel overfor anvendelse & forskellige matrider, f.eks.:

- Alu-pladetil stdplade.

- Sandwichplader

- Anvenddse a mdlemlagy o f.eks plagfalie

Overfladebehandlede plader kan anvendes.

Ingen spantagende bearbejdning. dler varmetilfarsd.

Enke og "ren” proces.

Kan anvendes i kombination med seder dler lim, hvor pladerne fikseres ved hjadp
af Mekanisk Interlocking, indtil sederenvlimen haader.

Process beskrivelse:

1. Pladerne presses sammen og
fastholdes.
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2. Dornen presses ned i materiadet,
hvorved
pladerne dybtrakkes.
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3. Materidet pastempelsidenveines —R&K&LJ TR
ind i materidet pa matrice-siden
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Vad 4. Samlingen er udfart
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Samlingen kan have flere udformninger- alt efter veaktgjdeverander.
F.eks. kan bagsiden vagre flad.(med reduceret styrke til fage)

Egenskaber:

Mekani ske egenskaber:
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Samlingen er i stand til a optage savel track- som forskydnings- spaadinger, om
end i mindre maestok end nitte/svejseforbindel ser.
Udmattel ses-egenskaber er udmaakede.
De omkringliggende pladefelter bliver kun péfart minimae spaandinger.

Dimensionering:
Styrken i samlingen er afhaangig af plademateride, punktets udformning samt i hgj
grad punktets diameter.
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De aktudle styrketd for en given samling findes i vagktgjleverandars katalog dler
ved afprevning.

Eksempd fraleveranderkataog:

Pladetykkel se(mm) Materiale Brudstyrke | Brudstyrke | Pressekraft

Stempel- | Matrice- | Stempel-side | Matrice-side | Forskydning Trak
side side (N) (N) (kN)
0,80 0,80 AIMg3F22 | AIMg3F22 1100 800 28
1,00 100 | AIMg3WwW19 | AIMg3 W19 1000 900 30
1,00 150 |[AIMg3W19 | AIMg3wW19 1100 1200 32
1,00 200 | AlIMg3W19 | AIMg3W19 1000 1200 37
1,00 2,00 AIMgl1F19 [ AIMglF19 560 580 18
1,20 120 AIMgSiO,5 AIMg3 1700 1400 27
150 100 |[AIMg3wW19 | AIMg3F19 2000 1200 40
150 1,00 AIMg5Mn | AlMg5Mn 2200 1100 35
2,00 100 [ AIMg3W19 | AIMg3WwW19 2500 1300 40

Safremt der anvendes en kombination af Tox/lim, ma de mekaniske egenskaber
findes ved test af den specifikke samling.

Korrosionsforhold:

Er der krav til korrosonsbestandighed i samlingen, kan man:
1. Anvende forbehandlede plader
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2. Indskyde et mdlemlagg i samlingen for a opna taghed
3. Applicere sederftagningsmasse i samlingen
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Nadvendigt udstyr:

Der findes en stor variation i udstyr, der spaander fra smple handbarne vaaktger til sarre
opstillinger, der udferer en serie punkter af gangen.
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